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Г р у п п а  BOO

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

С В А Р К А  М Е Т А Л Л О В  

К л а с с и ф и к а ц и я

Г О С Т
1 9 5 2 1 -7 4

Welding of metals. Classification

П о с т а н о в л е н и е м  Г о с у д а р с т в е н н о г о  к о м и т е т а  с т а н д а р т о в  С о в е т а  М и н и с т р о в  
С С С Р  о т  18 ф е в р а л я  1974  г . №  4 4 5  с р о к  в в е д е н и я  у с т а н о в л е н

с  0 1 .0 1 .7 5

П р о в е р е н  в  1989 г . П о с т а н о в л е н и е м  Г о с с т а н д а р т а  С С С Р  о т  09.06.89 № 1522 
с р о к  д е й с т в и я  п р о д л е н

д о  01.01.95

1. Н астоящ и й  стандарт устанавливает кл ассиф и кац ию  св а р к и  
м етал л ов  п о  о сн о в н ы м  ф и зи ч еск и м , техн и ческ и м  и тех н ол оги ­
ч еск и м  при зн акам .

2. О сн овн ы е  признаки и ступени  кл ассиф и кац ии  п ри веден ы  в  
табл . 1.

И зд а н и е  о ф и ц и а л ь н о е П ер еп еч а т к а  в о с п р е щ е н а



Г О С Т  1 9 5 2 1 -7 4

Т а б л и ц а  1

Г р у п п а  п р и зн а к о в Н а и м ен о в а н и е  п р и зн а к о в
Н а и м е н о в а н и е  с т у ­
п ен ей  к л а с с и ф и к а ­

ци и

Ф о р м а  эн ер ги и , и с п о л ь з у е м о й  д л я  
о б р а з о в а н и я  с в а р н о го  со ед и н ен и я

К л а с с

Ф и зи ч е с к и е В и д  и ст о ч н и к а  эн ер ги и , н е п о с р е д ­
с т в ен н о  и с п о л ь з у е м о г о  д л я  о б р а з о в а ­
н и я  с в а р н о го  со ед и н ен и я

В и д

f

Т е х н и ч е с к и е

С п о с о б  за щ и ты  м е т а л л а  в  зо н е  

св а р к и
Н е п р е р ы в н о с т ь  св а р к и  
С т у п е н ь  м еха н и за ц и и  св а р к и

-

Т е х н о л о г и ч е с к и е У с т а н о в л е н ы  д л я  к а ж д о го  в и да  

с в а р к и  о т д е л ь н о

-

3. Классификация сварки по физическим признакам приведе­
на в табл* 2.
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Г О С Т  1 9 5 2 1 -7 4

Т а б л и ц а  2

К л а с с  с в а р к и В и д  с в а р к и

Т е р м и ч е с к и й

Д у г о в а я
Э л е к т р о ш л а к о в а я
Э л е к т р о н н о -л у ч е в а я
П л а з м е н н о -л у ч е в а я
И о н н о -л у ч е в а я
Т л е ю щ и м  р а з р я д о м
С в е т о в а я
И н д у к ц и о н н а я
Г а з о в а я
Т е р м и т н а я
Л и т е й н а я

Т  е р м о м е х а н и ч е с к и й

К о н т а к т н а я
Д и ф ф у з и о н н а я
И н д у к ц и о н н о п р е с с о в а я
Г а з о п р е с с о в а я
Т е р м о к о м п р е с с и о н н а я
Д у г о п р е с с о в а я
Ш л а к о п р е с с о в а я
Т е р м и т н о п р е с с о в а я

П еч н а я

М е х а н и ч еск и й

Х о л о д н а я
В з р ы в о м

У л ь т р а з в у к о в а я
Т р е н и е м
М а гн и т о и м п у л ь с н а я

П р и м  е ч  а н  и я :
1. Д и ф ф у з и о н н а я  с в а р к а  м о ж е т  о с у щ е с т в л я т ь с я  с  п р и м ен ен и ем  б о л ь ш и н с т в а  

и с т о ч н и к о в  э н ер ги и , и с п о л ь з у е м ы х  п р и  с в а р к е  м е т а л л о в ,  н о  в ы д е л я е т с я  к а к  с а м о с ­
т о я т е л ь н ы й  в и д  с в а р к и  п о  о т н о с и т е л ь н о  д л и т е л ь н о м у  в о зд е й с т в и ю  п о в ы ш е н н о й  
т е м п е р а т у р ы  и  н е зн а ч и т е ль н о й  п л а с т и ч е с к о й  д еф о р м а ц и и .

2. В  к о м б и н и р о в а н н ы х  т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц есса х  в о з м о ж н о  о д н о в р е м е н н о е  
и с п о л ь з о в а н и е  р а з н ы х  в и д о в  св а р к и .

4. Классификация видов сварки по техническим признакам 
приведена на черт. 1.

5. Классификация видов сварки по технологическим призна­
кам приведена на черт. 2—12.

6. Термины и определения даны в приложении.
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VO

П о  с п о с о б у  з и ц и ш  м е т а л л а  
в  з о н е  св а р к и

П о  н еп р ер ы в н ости  
п р оц есса

П о  степ ен и  м ехан и за ц и и  
п р о ц ессо в  св а р к и

ГО
СТ 19521—
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Г О С Т  1 9 5 2 1 —74

По виду ленточного По виду проволоч*
электрода кого электрода

Лентой Проволокой сплои!'
сплошного сечения кого сечения

Порошковой Порошковой
лентой проволокой
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Черт. 2
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ГОСТ 1 9 5 2 1 -7 4

Э л е к т р о ш л а к о в а я  сварка

П р о в о ло ч н ы м
э л е к т р о д о м

П ластинчаты м
э л е к т р о д о м

П о в и д у  
э л ек тр о д а

[
П ла в я щ и м ся  
м у н д ш т у к о м

П о  наличию
Б е з  к о л е б а н и й к о леб а н и й
э л е к т р о д а эл е к т р о д а

I  С  к о л е б а н и я м и  8
8 э л е к т р о д а  1

П о  к о л и ч е с т в у  
э л е к т р о д о в  с 
о б щ и м  п о д в о ­
д о м  свар очн о­
г о  т о к а

О д н о э ле к т -
р одная

Д в у х э л е к т -
родная

М н о го  элек т - 
р одная

Черт. 3

Э лек тр о н н о -луч ев а я  св а р к а

П о  наличию  и  направлению  
к о леб а н и й  э л е к т р о н н о го  луч а

Б е з  к о л е б а ­
н и й  э л е к т ­

р о н н о го  
л у ч а

С  п р о д о л ь ­ С  попереч­ С  верти­ С о  сло ж н ы ­

н ы м и  к о л е ­ н ы м и  к о л е ­ к а льн ы м и м и  к о л е б а ­

бан и ям и ба н и ям и к о л е б а н и я ­ н и ям и

э л е к т р о н ­ элек тр он н о - м и  э л е к т ­ э л е к т р о н н о ­

н о г о  л уч а г о  л у ч а р о н н о го г о  л уч а
луч а

Ч ерт. 4
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ГО СТ 19521—74

П л а з м е н н о -л у ч е в а я  с в а р к а

П о  нали чи ю  и  н а п р а в лен и ю  
к о л е б а н и й  п л а зм е н н о й  с т р у н

Б е з  к о л е б а н и й С  п оп ер еч н ы ­ С  п р о д о л ь н ы ­ С о  СЛОЖНЫМИ;
п л а зм е н н о й м и  к о л е б а н и ­ м и  к о л е б а н и я ­ к о л е б а н и я м и

ст р у и я м и  п л а з м е н ­ м и  п л а з м е н н о й п л а зм е н н о й
н о й  с т р у и с т р у и ст р у и

Ч ер т . 5

С о лн еч н а я

И с к у с с т в е н н ы ­

м и  и ст о ч н и к а ­

м и  св ета

С в е т о в а я  с в а р к а

Б е з  к о л е б а н и й
с в е т о в о г о

л у ч а

П о  в и д у  и с­
т о ч н и к а  св ета

П о  н а ли ч и ю  и  
н а п р а в лен и ю  
к о л е б а н и й  с в е ­
т о в о г о  л у ч а

С  п о п ер еч н ы ­
м и  к о л е б а н и я ­
м и  с в е т о в о г о  

л у ч а

С  п р о д о л ь н ы ­
м и  к о л е б а н и я ­
м и  с в е т о в о г о  

л у ч а

С о  с л о ж н ы м и  
к о л е б а н и я м и  

с в е т о в о г о  
л у ч а

Ч ер т . 6
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ГОСТ 19521—74
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Г О С Т  1 9 5 2 1 — 7 4

Ч ер т . 9

__________________ г ______ ________1_________
I К узн еч н а я 1 П р о к а т к о й | В ы д авли ван и ем

Ч ер т . 10



ГОСТ 19521—7

У л ь т р а зв у к о в а я  св ар к а

П о  ф о р м е  св а р н о го  соеди н ен и я

Ч ерт. 12



Г О С Т  1 9 5 2 1 -7 4

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Т е р м и н О п р е д е л е н и е

Т е р м и ч е с к и й  к л а с с  с в а р к и В и д ы  с в а р к и , о с у щ е с т в л я е м ы е  п л а в л е н и е м  

с и с п о л ь з о в а н и е м  т е п л о в о й  э н е р ги и

Т е р м о м е х а н и ч е с к и й  к л а с с  

с в а р к и

В и д ы  с в а р к и , о с у щ е с т в л я е м ы е  с  и с п о л ь з о ­

в а н и е м  т е п л о в о й  э н е р ги и  и  д а в л е н и я

М е х а н и ч е с к и й  к л а с с  с в а р к и В и д ы  с в а р к и , о с у щ е с т в л я е м ы е  с и с п о л ь з о ­

в а н и е м  м е х а н и ч е с к о й  э н е р ги и  и д а в л е н и я



С О Д Е Р Ж А Н И Е

Т Е Р М И Н О Л О Г И Я  И  К Л А С С И Ф И К А Ц И Я

Г О С Т  2 6 0 1 - 8 4  С в а р к а  м е т а л л о в .  Т е р м и н ы  и  о п р е д е л е н и я  о с н о в н ы х
(С Т  С Э В  5 2 7 7 - 8 5 )  п о н я т и й .............. , ..............................................................................  3
Г О С Т  1 7 3 2 5 -7 9  П а й к а  и  л у ж е н и е . О с н о в н ы е  т ер м и н ы  и  о п р е д е л е ­

н и я  ..........................................................................................................  57
Г О С Т  1 9 5 2 1 -7 4  С в а р к а  м е т а л л о в .  К л а с с и ф и к а ц и я  .......................................  76
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Г О С Т  1 0 5 9 4 -8 0  О б о р у д о в а н и е  д л я  д у г о в о й ,  к о н т а к т н о й , у л ь т р а з в у -
(С Т  С Э В  3 2 3 4 - 8 1 )  к о в о й  с в а р к и  и д л я  п л а зм е н н о й  о б р а б о т к и . Р я д ы
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Г О С Т  8 2 1 3 -7 5  А в т о м а т ы  д л я  д у г о в о й  с в а р к и  п л а в я щ и м с я  э л е к т р о ­
д о м .  О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я .........................................  99

Г О С Т  1 8 1 3 0 -7 9  П о л у а в т о м а т ы  д л я  д у г о в о й  с в а р к и  п л а в я щ и м с я
э л е к т р о д о м .  О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я ......................... 114

Г О С Т  7 2 3 7 - 8 2  П р е о б р а з о в а т е л и  св а р оч н ы е. О б щ и е  т ех н и ч е с к и е

у с л о в и я ................................................................................................  137
Г О С Т  7 0 1 2 -7 7  Т р а н сф ор м атор ы ^  о д н о ф а зн ы е  о д н о п о с т о в ы е  д л я

а в т о м а т и ч е с к о й  д у г о в о й  с в а р к и  п о д  ф л ю с о м . О б ­
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(С Т  С Э В  4 9 1 8 - 8 4 )
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С Т  С Э В  4 4 3 9 - 8 3 )

М Е Х А Н И Ч Е С К О Е  И  С В А Р О Ч Н О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е

Г О С Т  2 1 6 9 4 -8 2  О б о р у д о в а н и е  с в а р о ч н о е  м е х а н и ч е с к о е . О б щ и е  т е х ­
н и ч еск и е  у с л о в и я .....................................   230

Г О С Т  1 9 1 4 0 -8 4  В р а щ а тели  св а р о ч н ы е  го р и з о н т а л ь н ы е  д в у х с т о е ч н ы е .
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Н абр а н о в  И зд а тел ь ств е  ста н д а р тов  на Н П У

К а л у ж ск а я  ти п о гр а ф и я  ста н д а р тов . 
К а л у га , у л . М о с к о в с к а я ,  2 5 6 .
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